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Os livros que compdem esta
coleccdo, tém como principal
objectivo mostrar e
exemplificar algumas das
situacdes e fases mais
importantes do processo de
construcao de modelos,
moldes e madres utilizados na
ceramica, bem como dos
varios processos de
conformacao industrial a partir
dos quais se podem
reproduzir pecas em ceramica.
Os exemplos utilizados tiveram
como principal objectivo
resolver diferentes situacdes
ao nivel da modelacao,
mostrando as diferentes
etapas de execucdo de
modelos, moldes ou madres.
Sabendo a partida que
existem diversas formas na
concretizacao da modelacado

ceramica, dependendo da
regido do pais, este livro
pretende, tendo em conta a
variedade existente,
seleccionar os processos de
modelacdo que parecem ser
os mais adequados face aos
actuais processos de
conformacdo industrial.
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